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摘要:针对目前煤层气无杆排采过程中工作人员劳动强度大、设备工作效率低、控制精度差等问题ꎬ设计了新型液压驱动无杆泵ꎬ并
基于 ＰＬＣ 设计了控制系统ꎮ 所设计的控制系统可通过压力计ꎬ对井下流压进行实时测量ꎬ并将测量值反馈到 ＰＬＣ 中ꎬ与设定值进行

比较运算ꎻ基于比较运算结果ꎬ通过变频器完成了电机转速实时调控ꎬ进而实现了井底流压的动态调整ꎻ无杆泵由三通道油管内置

动力液管加压后提供驱动力ꎬ在驱动力作用下往复运动ꎬ实现了阀体间自动上下切换ꎬ有效降低了工作人员劳动强度ꎮ 试验结果表

明:该系统可根据设定值对井底流压进行快速、精准调整ꎬ且超调量较小ꎮ
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０　 引　 言

有杆泵为当前我国煤气层排采主要设备ꎬ如螺杆

泵、管式泵ꎮ 由于工作环境恶劣ꎬ长时间工作过程中ꎬ
有杆泵存在杆管偏磨ꎬ严重时造成故障停工ꎬ影响工作

效率[１]ꎮ 为了避免以上问题ꎬ无杆泵逐渐兴起并得到

应用ꎮ 目前ꎬ无杆泵主要有电潜泵、射流泵、无杆管式

泵等[２]ꎮ 电潜泵应用广泛ꎬ常为大排量离心泵ꎬ排采

后期难以精准控制产液量ꎬ无法满足生产需求[３]ꎬ气

体混入离心泵后ꎬ产生的气蚀及气锁会影响工作效率ꎬ
造成安全隐患ꎻ射流泵油管及喉管间环空连接于地层ꎬ
地层流体经抽吸与动力液混合ꎬ通过环空排至地面ꎬ随
着泵压的升高ꎬ流速及负压增大ꎬ抽吸液体增多ꎬ排采

后期ꎬ射流泵能耗高、工作效率低ꎬ因此应用较少[４￣５]ꎻ
无杆管式泵泵体内运动部件存在漏油、漏水等ꎬ对地面

设备运行稳定性要求较高ꎮ
目前ꎬ煤层气排采过程中通常采用操作人员值守

方式ꎬ存在劳动强度大、信息采集周期长、数据精度低



的弊端ꎬ排采现场需高素质操作人员调整排采设备ꎬ对
人员经验要求高ꎮ

对此ꎬ本文将设计新型液压驱动无杆泵ꎬ并基于

ＰＬＣ 对控制系统进行设计ꎬ以满足实际生产需求ꎮ

１　 系统总体结构

文中控制系统由液压驱动无杆排采及 ＰＬＣ 控制

两部分组成ꎮ 无杆排采组成部分主要为无杆泵组、三
通道油管、加压泵、排水池、驱动液池等ꎻＰＬＣ 控制主要

组成部分为变频器、压力计、流量计、电动机及控制

柜等ꎮ
液压驱动无杆排采控制系统结构图如图 １ 所示ꎮ

图 １　 液压驱动无杆排采控制系统结构图

图 １ 中:系统将压力计测得的压力及流量数据反

馈给 ＰＬＣ 控制柜ꎬ进行比较处理ꎬ并基于处理结果对

电机转速进行调整ꎬ实现了泵入驱动液排量的精确控

制ꎬ完成井底流压的实时调整ꎮ 三通道油管连接于外

部驱动液池ꎬ内油管和中油管与无杆泵组阀芯相连ꎬ构
成驱动液回路ꎬ外油管与无杆泵组排水阀相连ꎬ用于井

底液排出ꎮ 加压后的驱动液可为泵组上下柱塞运动提

供动力ꎬ实现往复运动ꎮ

２　 ＰＬＣ 控制设计

ＰＬＣ 控制主要作用是通过控制柜完成采集数据信

息处理ꎬ并通过变频器完成电机转速的动态调节[６]ꎬ
实现加压泵驱动液排量控制ꎬ该部分核心为 ＰＬＣ 控

制柜ꎮ

２. １　 硬件设计

文中液压驱动无杆排采控制柜采用采用 Ｓ７￣２００
型 ＰＬＣ[７]ꎬ主要电路为电机控制电路、ＰＬＣ 控制电路ꎮ
ＰＬＣ 控制柜电路图如图 ２ 所示ꎮ

图 ２　 ＰＬＣ 控制柜电路图

图 ２ 中:控制系统运行时首先将 ＱＦ 断路器闭合ꎬ
系统得电ꎬ按下显示屏加压泵启动按钮ꎬ启动信号传送

给 ＰＬＣꎬ触发端口 ０. ３ꎬ继电器 ＫＡ２ 闭合ꎬ接触器 ＫＭ２

导通ꎬ驱动电机 Ｍ２ 工作ꎬ此过程为电机热启动ꎬ耗时

为 １０ ｓꎮ 该阶段结束后端口 ０. １ 触发ꎬ继电器 ＫＡ１ 闭

合ꎬ电机 Ｍ１ 启动ꎬ系统正常工作ꎮ

２. ２　 软件设计

系统中 ＰＬＣ 控制系统软件设计核心为变频器频

率及液压泵出口压力调节[８]ꎮ ＰＬＣ 将压力计测量的井

底流压值同设定值进行比较ꎬ并根据两者差值对变频

器频率进行调节ꎬ进而实现电机 Ｍ１ 转速调节ꎮ 系统
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运行模式分别为自动和手动运行模式ꎬ通过触摸屏进 行模式选择与转换ꎮ 控制系统主要程序如图 ３ 所示ꎮ

图 ３　 ＰＬＣ 主要控制程序

　 　 图 ３ 中:ＳＭ０. ０ 和 ＳＭ０. １ 分别为控制系统上电和

初始化完成ꎻ压力设定值储存于 ＶＤ３０４ 寄存器中ꎬ并
通过 ＰＩＤ 模块将其写入 ＶＤ４ꎻ控制程序通过 ＡＴＣＨ 实

现中断响应ꎬ利用增益储存器 ＶＤ１２、积分时间储存器

ＶＤ２０ 及微分时间储存器 ＶＤ２４ 完成软件系统的初始

化ꎬ经 ＰＩＤ 模块计算获得 ＰＩＤ 输出值 ＶＤ８ꎬ并将其转存

于 ＡＷＯ 中作为系统输出值ꎻ将测量结果同设定结果

进行比较ꎬ并将比较结果传送给 ＰＩＤ 运算模块ꎬ基于运

算结果ꎬ通过变频器实现电机转速的调节ꎮ

３　 液压驱动无杆排采设计

无杆泵作为液压驱动无杆排采控制系统核心ꎬ其
结构组成包括三通道油管、上 /下排水阀、上 /下进水

阀、上 /下柱塞、阀芯及阀体ꎮ
液压驱动无杆泵组成结构图如图 ４ 所示ꎮ
图 ４ 中:阀芯同三通道内油管相连ꎬ用于地面驱动

液注入ꎻ外油管同上 /下排水阀相连ꎬ用于井底产出液

排出ꎻ上排水阀及上进水阀位于上泵体上端ꎬ下排水阀

及下进水阀位于下泵体下端ꎬ上 /下柱塞可在泵筒内滑

动ꎬ完成液体泵出和吸入[９]ꎻ阀体位于上、下柱塞之

间ꎮ 当下柱塞处于半行程运动状态时ꎬ上进水阀吸入

井底液并通过泵体由下排水阀排入三通道外油管ꎬ并
举升至地面排出ꎻ当上柱塞处于半行程运动状态时ꎬ下
进水阀吸入井底液并通过泵体由上排水阀排入三通道

图 ４　 液压驱动无杆泵组成结构图

外油管ꎬ并举升至地面排出ꎮ 动力液管可为柱塞的往

复运动提供动力ꎬ实现阀体上、下自动切换ꎮ

４　 系统测试

测试中ꎬ液压驱动无杆排采控制系统主要采用的

装置包括:Ｓ７￣２００ 型 ＰＬＣ、水箱、变频器、压力传感器及

磁力驱动泵等ꎮ
系统测试装置如图 ５ 所示ꎮ
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图 ５　 系统测试装置

测试中ꎬ通过电磁阀实现蓄水池对水箱补水ꎮ 启

动磁力驱动泵ꎬ蓄水池中水缓慢注入水箱ꎬ位于水箱底

部的传感器自动采集压力信号ꎬ将信号传至 ＰＬＣ 控制

系统ꎬ并与设定值进行比较ꎬ然后对比较值进行 ＰＩＤ 运

算ꎬ基于运算结果通过变频器控制电机转速ꎬ实现底部

流压趋于设定值[１０]ꎮ 测试中ꎬ通过水箱底部流压对井

底流压进行模拟[１１]ꎮ
首先调试系统软件及系统硬件ꎬ然后打开所有阀

门ꎬ分两次进行测试ꎬ其步骤为:
(１)流压设定值为 １. ９５ ｋＰａꎬ装置启动时间为 ０ ｓꎻ
(２)流压设定值为 １. ９５ ｋＰａꎬ装置启动时间为 ０ ｓꎻ

运行 ４３０ Ｆｓ 后修改设定值为 １. ９０ ｋＰａꎮ
测试结果如图 ６ 所示ꎮ
由图 ６ 可知:系统运行后测定值逐渐趋近设定值ꎬ

在 ４００ ｓ 后基本相同ꎻ改变设定值ꎬ约 ３８０ ｓ 后两者再

次基本相同ꎮ 由此可知:水箱箱底流压稳定趋于设定

值ꎬ且响应迅速、超调量小ꎮ

５　 结束语

针对目前煤层气无杆排采过程中存在的问题ꎬ本
文设计了液压驱动无杆排采控制系统ꎮ 泵组可自动往

复运动ꎬ由 ＰＬＣ 对所采集井底流压与设定值进行比较

运算ꎬ根据运算差值通过变频器实时调节电机转速ꎬ使
井底流压稳定趋于设定值ꎻ系统工作过程中无需值守

人员操作ꎬ运行时无运动部件ꎬ避免了管杆偏磨ꎬ降低

了故障率ꎮ 本文对系统时行了测试ꎬ结果表明:系统运

行后测定值逐渐趋近设定值ꎬ在 ４００ ｓ 后基本相同ꎬ当
改变设定值ꎬ约 ３８０ ｓ 后两者再次基本相同ꎮ

研究结果表明:系统具有响应迅速、超调量小的特

图 ６　 测试结果图

点ꎬ提高了排采控制精度及生产效率ꎮ 由于该系统尚

处于测试阶段ꎬ下一步还需要进行现场运行加以优化ꎬ
以提高系统的稳定性ꎮ

参考文献(Ｒｅｆｅｒｅｎｃｅｓ):

[１]　 白　 蕾ꎬ孟娇娇ꎬ辛　 旗. 基于 ＰＬＣ 与变频器的恒压供水

系统设计[Ｊ]. 电子测量技术ꎬ２０１８ꎬ４１(４):６１￣６５.
[２]　 李海祯ꎬ于复生ꎬ范国隆ꎬ等. 基于 Ｓ７￣２００ＰＬＣ 的二自由度

气动绢花拾取机械手控制系统设计[ Ｊ]. 机床与液压ꎬ
２０１８ꎬ４６(３):５￣６.

[３]　 刘　 华ꎬ刘敏层. 基于模糊 ＰＩＤ 在锅炉温度控制系统的仿

真研究[Ｊ]. 自动化与仪表ꎬ２０１８ꎬ３３(４):２０￣２５.
[４]　 ＷＡＮＧ ＬｉａｎｇꎬＬＩＵ Ｓｈｉ￣ｍｉｎꎬＣＨＥＮＧ Ｙｕａｎ￣ｐｉｎｇꎬｅｔ ａｌ. Ｒｅｓ￣

ｅｒｖｏｉｒ ｒｅｃｏｎｓｔｒｕｃｔｉｏｎ ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｉｅｓ ｆｏｒ ｃｏａｌｂｅｄ ｍｅｔｈａｎｅ ｒｅｃｏｖ￣
ｅｒｙ ｉｎ ｄｅｅｐ ａｎｄ ｍｕｌｔｉｐｌｅ ｓｅａｍｓ[Ｊ]. Ｉｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌ Ｊｏｕｒｎａｌ
ｏｆ Ｍｉｎｉｎｇ Ｓｃｉｅｎｃｅ ａｎｄ Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙꎬ２０１７ꎬ２７ (２):２７７￣
２８４.

[５]　 文海罡ꎬ郭晨阳ꎬ李正贵. 新型射流式自吸喷灌泵的设计

及试验[Ｊ]. 流体机械ꎬ２０１７ꎬ４５(４):７￣９ꎬ１４.
[６]　 ＺＨＥＮＧ ＺｈａｎｇꎬＹＯＮＧ ＱｉｎꎬＸＵ Ｈａｉꎬｅｔ ａｌ. Ｍｕｌｔｉ￣ｌａｙｅｒ ｓｕ￣

ｐｅｒｐｏｓｅｄ ｃｏａｌｂｅｄ ｍｅｔｈａｎｅ ｓｙｓｔｅｍ ｉｎ ｓｏｕｔｈｅｒｎ ｑｉｎｓｈｕｉ ｂａｓｉｎꎬ
Ｓｈａｎｘｉ Ｐｒｏｖｉｎｃｅꎬ Ｃｈｉｎａ [ Ｊ]. Ｊｏｕｒｎａｌ ｏｆ Ｅａｒｔｈ Ｓｃｉｅｎｃｅꎬ
２０１５ꎬ２６(３):３９１￣３９８.

[７]　 杜新锋ꎬ郭盛强ꎬ张　 群ꎬ等. 多煤层煤层气井分层控压合

􀅰９４８􀅰第 ８ 期 徐　 启:基于 ＰＬＣ 的液压无杆排采系统研究



层排采技术及装备[Ｊ]. 煤炭科学技术ꎬ２０１８ꎬ４６(６):１１４￣
１１８.

[８]　 刘　 磊ꎬ姜在炳ꎬ舒建生. 液压驱动无杆排采控制系统设

计[Ｊ]. 工矿自动化ꎬ２０１８ꎬ４４(７):１￣５.
[９]　 梅永贵ꎬ郭　 简ꎬ苏　 雷ꎬ等. 无杆泵排采技术在沁水煤层

气田的应用[Ｊ]. 煤炭科学技术ꎬ２０１６ꎬ４４(５):６４￣６７.
[１０]　 师玲萍. 基于自动化生产过程中 ＰＬＣ 控制系统的设计

[Ｊ]. 电子设计工程ꎬ２０１６ꎬ２４(１９):１１３￣１１６.
[１１]　 吕传超ꎬ李　 瑛ꎬ刘　 颖ꎬ等. 热泵热水器蓄热水箱的数

值模拟与结构优化[Ｊ]. 流体机械ꎬ２０１４ꎬ４２(４):７６￣８０.

[编辑:周昱晨]

本文引用格式:

徐　 启. 基于 ＰＬＣ 的液压无杆排采系统研究[Ｊ] . 机电工程ꎬ２０１９ꎬ３６(８):８４６ － ８５０.

ＸＵ Ｑｉ. Ｈｙｄｒａｕｌｉｃ ｒｏｄｌｅｓｓ ｄｒａｉｎａｇｅ ｓｙｓｔｅｍ ｂａｓｅｄ ｏｎ ＰＬＣ[Ｊ] . Ｊｏｕｒｎａｌ ｏｆ Ｍｅｃｈａｎｉｃａｌ ＆ Ｅｌｅｃｔｒｉｃａｌ Ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇꎬ ２０１９ꎬ３６(８):８４６ － ８５０.

«机电工程»杂志:ｈｔｔｐ: / / ｗｗｗ. ｍｅｅｍ. ｃｏｍ. ｃｎ

(上接第 ８４１ 页)
本文采用基于形态学的边缘提取算法ꎬ在无噪声和含

有一般噪声情况下都能够较好地检测出齿轮边缘ꎬ较
好地滤除噪声ꎬ同时保留齿轮边缘信息和细节信息ꎬ使
得边缘更加连续ꎻ在针对传统的边缘检测算法抗噪性

较弱的问题上本文所采用的基于形态学的边缘提取算

法有较大改进ꎮ
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